Preklizka foliovana Welde Form

POHLEDOVY BETON S LEHKOSTI

Welde Form je foliovana preklizka urcena na mnohonasobné poutziti pfi bednéni betonu. Vysoce kvalitni dfevina Robusta v kombinaci

s hladkym fenolickym filmem predurcuje tuto desku pro pouziti vSude tam, kde je potieba pohledovy povrch betonu a opakované nasazeni
desek pfi betonazi.

ROZMERY DESEK

Standardni rozmér: 2500x1250mm, 2500x625mm

Tloustky: 6, 8,10, 12, 15, 18, 21, 24, 27, 30mm

ROZMEROVE TOLERANCE

DELKA / SiRKA TOLERANCE
<1000 mm +/-1mm
1000 - 2000 mm +/-2mm

> 2000 mm +/-3mm
Pravouhlost +/-1mm/m
Pfimost hran +/-1mm/m

STRUKTURA A ROZMERY

NOMINALNi POCET DYH TLOUSTKA TLOUSTKA HMOTNOST
TLOUSTKA (mm) (ks) Min. (mm) Max. (mm) (kg/m2)

12 7 11,5 12,5 6,0

15 7 14,3 15,3 7,5

18 9 17,1 18,4 9,0

21 11 20,1 21,4 10,5

24 11 23,1 24,6 12,0

27 13 26,0 27,6 13,5

*Data plati pro vihkost desek (dle EN 322) 10% +/- 2%

EMISE FORMALDEHYDU

Welde Form je vyrabéna dle EN 717-2. Pieklizka spliiuje emisni tfidu E1 a hodnoty emisi jsou hluboce pod pozadovanymi hodnotami
0,100ppm.

TRIDA LEPENI
Dyhy jsou lepeny vodovzdornym lepidlem DYNEA. Diky tomu je lepeni dyh odolné proti povétrnostnim podminkam a dlouhodobému
pusobeni vody z betonové smési. Lepeni spliiuje tyto normy:

e  EN 314-2 / tfida 3 (exteriérové lepeni)

e BS6566 Cast 8/ WBP
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FYZIKALNE MECHANICKE VLASTNOSTI

TLOUSTKA OHYBOVY MODUL OHYBOVA OTERUVZDORNOST
(mm) ELASTICITY PEVNOST
(N/mm?) (N/mm?)
Rovnobéiné s Kolmo na vlakna Rovnobéiné s Kolmo navlakna Taberova hodnota
viakny En || EmL viakny fm fm L
18 6012 3679 44,53 33,18 350 - 400
21 5766 4503 42,50 30,34 350 - 400

OPRACOVANI DESEK

Welde Form je lehce opracovatelny béZnymi nastroji na dievo.

dodan upraven jiz primo k zakaznikovi.

DOPORUCENE VZDALENOSTI PODPER

Welde Form mtiZe byt také opracovan u Welde difevozpracujici divize a

VZDALENOST PODPER TLOUSTKA DESKY DOPORUCENA VYSKA VRSTVY
(cm) (mm) BETONU (cm)

50 18 16

50 21 20-24

62,5 18 12

62,5 21 14-16

DOPORUCENI PRO UZIVATELE

Zatteni hran

Hrany foliované preklizky jsou
oSetfeny barvou jiZ z naseho
vyrobniho zavodu. Pokud jsou tyto
desky pred nasazenim formatovany,
je nutno ofezané hrany opét zatfit
proti vnikani vihkosti.

Zatirani otvorl

Vsechny otvory do foliované preklizky
by mély byt pfed prvnim pouZitim
zatteny. Pokud tak neucinite, mize
dojit k bobtnani v blizkosti
nezatfeného otvoru a k destrukci
povrchu preklizky.

Udriba a opravy

Pro delsi Zivotnost desek by udrzba
povrchu méla probéhnout ihned po
kazdém pouziti desek. Fenolicky film
mUZe byt omyvén saponatem i Cistou
vodou za pouziti jemného kartace.
Ocelovy kartac nebo jiné ostré
predméty mohou povrch preklizky
poskodit.

Mirné zvinéni povrchu desek pfi
prvnim nasazeni vlivem vlhkosti je
normalnim jevem u preklizek.

Skladovani

Vidy osetrete Salovaci desky pred
jejich skladovanim. Desky by mély byt
skladovany v zastfeseném prostoru,
temperace neni nutna. Desky v
ramech systémového bednéni maji
byt uloZeny face to face a back to
back. Timto zamezime jejich
poskozeni. Jestlize jsou desky vlhké,
nedoporucujeme je rychle vysouset.
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